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Cest la contrainte
mécanique qui
engendrerait un
allongement théorique
de 100 % de la
longueur initiale d'un
matériau. Plus cette
valeur est élevée, plus
le matériau est dit

Egalement appelée
résistance a la traction,
mesure la capacité
d'un matériau a
résister a une force de
traction avant de se
rompre

Clest la capacité d'un
matériau a s'allonger
plastiquement avant
de se rompre lors d'un
essai de traction. Plus
cette valeur est élevée,
plus le matériau est dit
ductile.

Clest la température de
passage de l'état solide
a l'état liquide d'un
matériau cristallin

Le «yield strength»
ou limite d'élasticité
est la contrainte a
partir de laquelle le
matériau commence
a se déformer
plastiquement

Clest I'énergie
nécessaire pour
casser une éprouvette
(échantillon

de matériau)
préalablement
entaillée. Cette valeur
mesure la résistance
aux chocs d'un

C'est une échelle de
valeur permettant de
caractériser la dureté
d'un matériau

Rapport entre la masse
et le volume d'un corps

Cestla
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composition de l'alliage de

rigide matériau
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g
Ultrafuse® XY: 561 MPa XY: 53% XY: 2517 MPa , 7.85 g/cm?
316L : 7.521 MPa 7X: 36% : 7,234 MPa 11l 123 VI (Sintered part)
Ultrafuse® XY: 760 MPa XY: 4% ) XY: 680 MPa TBA 257 HV 10 >7.6 g/cm3
17-4 PH Z: 730 MPa ZX: 3% Z: 700 MPa (Vickers) (Sintered part)
=
a .
~ Aluminum Aluminium: >89%
il = 70+ 5 GPa 410 MPa 5+42% 560°C 240 MPa - 125 HB - Sillicone: 9 - 10 %
= AISi10Mgo0,6 AR
=) Magnesium: 0.2 - 0.6 %
) XY: 1260 + 40 . o XY: 1125+ 65 Titane: 88 - 100 %
Titane 6AI-4V ><Z\/l.111028;;1259§§aa MPa XZY_'97f330//° - MPa - - 4.41 glem3 Aluminum: 5.5 - 6.5 %
' - Z: 1250 + 50 MPa T ER2D Z: 1130+ 75 MPa Vanadium: 3.5-4.5 %
Acier Fer: 66 -70 %
. _ 0
Inoxydable 170 GPa 650 + 50 MPa 45% 1380°C 550 + 50 MPa 30 )/cm2 - - C,j‘fcig;,ei 16 11480/?
S Molybdenum: 2 - 3 %
=
i Acier/ Bronze Acier inox: Alloy 420
= 0, - - 3 . 0 v
g 420SS/BR 147 GPa 496 MPa 7% 427 MPa 93 HRB 7.86 g/cm Bronze: 90% Cu, 10% Sn
g
. Acier inox: >70%
Acier XY: 220 GPa XY: 582 MPa XY: 55% XY: 224 MPa ) R
Inoxydable 316 7:186 GPa 7:526 MPa 7:52% : 7: 226 MPa 63] /1T HRB 7.9 gl Nickel: 10% -14%
Chromium: 16 - 18 %
oo
<
2 . Cuivre: 90%
S Bronze - - - 1450°C - B B Tin: 10%
]
=
Cuivre: 80%
Laiton - - 1450°C - - - Zinc: 15%
Tin: 5%

Argent massif

Argent: 93%
Cuivre: 4%
Zinc: 3%

This information and values are presented as guidance only and based on Sculpteo's knowledge and experience. It is believed to be accurate, however all guarantees are explicitly denied. This document was updated Sept 2024.




